KLEBER

POLYURETHANKLEBER TAD-N-PU-2C

thermisch leitfahig / 2 Komponenten / dispensierbar / Form-in-Place

TAD-N-PU-2C ist ein thermisch leitender und thixotrop eingestellter PU-Klebstoff, hergestellt aus
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hochgefillten A- und B-Komponenten. Die Aushartung des Klebstoffs beginnt unmittelbar nach dem

Durchmischen der beiden Komponenten. TAD-N-PU-2C zeichnet sich durch eine hohe Benetzung ‘
und Klebkraft auf den meisten Oberflachen aus. Das Klebstoffsystem hartet bei Raumtemperatur
vollstandig aus und bei hoheren Temperaturen wird die Aushartung entsprechend beschleunigt. . g
Aufgrund seiner thixotropen Eigenschaften kann TAD-N-PU-2C auch als dispensierbares 2-Kompo- l
nentensystem eingesetzt werden: Form-in-Place Gap Filler, das heif}t, es entsteht ein genau platzier- .
bares Gap-Filler-System, welches an Ort und Stelle direkt aushartet, sodass Spalten mit sehr engen “
Toleranzen vor allem auch bei nicht planaren Aufbauten ausgeglichen werden konnen. 2 .
EIGENSCHAFTEN LIEFERFORMEN ANWENDUNGSBEISPIELE
I Warmeleitfahigkeit: 2 W/mK L 400mL(2x200mU) Doppelkartuschen LED Systeme
| Sehr hohe Dauerklebkraft 1 2x 1kg Dosen Processorkihlung
_ Extrem alterungs-/chemisch bestandig 18 Lim Eimer Speicherbausteinkiihlung
I Minimale Spannungen auf Bauelemente CPU Boards

I Warme beschleunigte Aushartung

EHV Batteriesysteme

EIGENSCHAFT EINHEIT A-Komponente B-Komponente
MATERIAL Polycaprolactam Diphenylmethan-4,4-diisocyanat
mit Fillstoffen mit Fillstoffen
! Fa rbe ..................................................................................... Sc hwarz ............................................ We|B .................................................
V| skos|tat @ 51/m| n / .1. 01 /mm .......................... Pas ....................... 320/280 ........................................... 27 2 / 1 65 ...........................................
! V| skos|tat [g em| scht] [a 5 W/m| n ........................ Pas ......................................................................... 52 [] ........................................................
o g/c . 23 .................................................... 2 ]
! D|c htegem |scht ............................................ g/c T [ 2 45 .......................................................
! Ha rte .......................................................... S h Ore D ................................................................... 70 ..........................................................
M|schungsverhaltn|s Volumen .................................................................. 11 ........................................................
! Sc he rfe st|g ke| t [Al] ........................................ M Pa ........................................................................ 9 5 .........................................................
Zu gfest|gke| t ................................................ M Pa ........................................................................ 11. [J .......................................................
! Deh nung ..................................................... 0./(., ........................................................................... 30 ..........................................................
= gerzelt e e e heé/E|m e
Lagertemperatur[[a <50%r9l Fd|cht ............ °C .......................................................................... 15_25 ....................................................
geschlossen in Originalbehalter, direkte
JSonneneinstrahlung Und Luftvermeiden) e
Aushartezeit @ 25 °C < 24 Stunden
! Entfl amm barke|t .......................................... UL 94 ...................................................................... VU ..........................................................
o 2015/863/EU .......................................................... ]
THERMISCH
o ermls che Le|tfah|gke| — W /mK ...................................................................... 20 ........................................................
Betr|ebstemperaturbere|ch ............................ °C ........................................................................... -1.0b|s+85 ...........................................
ELEKTRISCH
! Durc hsc hla gsf est | gke|t .................................. kv/mm ..................................................................... 135 ......................................................
! Volum enW|dersta nd ....................................... Ohm - cm .................................................................. 455“ 61.2. ..............................................

Priifmethode in Anlehnung an: ' ASTM D 5470. Angaben unverbindlich, technische Anderungen vorbehalten. Bitte kontaktieren Sie uns fiir weitere Daten und Informationen.

Stand 09/2025

Technisches Datenblatt

Dritter dar. Sie befreien nicht von der Durchfiihrung eigener Priifungen. Verwendung und Verarbeitung der Produkte liegen auBerhalb unserer Kontrolle und sind im Verantwortungsbereich des Anwenders. Anderungen der Angaben bleiben vorbehalten.

Unsere technischen Angaben und Daten erfolgen nach bestem Wissen entsprechend dem aktuellen Stand der Technik und stellen lediglich unverbindliche Informationen in Bezug auf die Produkteignung in einer Applikation sowie etwaige Schutzrechte
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